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A PIACON L/EVé,LEGTELJESEBB, LEG-
SOKOLDALUBB ES LEGMEGBIZHATOBB
ESZTERGAGEPEK SORA.

GEPGYARTOK VAGYUNK.
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A csucstechnikaju esztergagépek gyartasaban § . P

mértékll szolgald markanév torténete.

A Pinacho markanevet tobb mint 70 éve késziilékeik technoldgiailag innovativ karakterisztikairdl, valamint

pontossagukrol és sokoldalUsagukrdél ismerik vilagszerte. W -

Gépgyartokként célunk, hogy minden termékiinkben egyesitsik a teljesitményt és a megbizhatdsagot; ezért

terveziink és gyartunk hagyomanyos vizszintes esztergagépeket és nagy pontossagu CNC esztergakat. -

Sikesztergainkat vilagszerte széles kdrben elismerik és szdmos ipari alkalmazasban hasznaljak.

A Pinacho esztergagépek koltséghatékony megoldéast kindlnak egyszer(i és komplex esztergalt elemek elkészitésére o «

szamos ipari és mérnoki projekt szamara.

e

A Pinacho terméksor a mi megoldasunk arra, hogy tgyfeleink igényeit mindenhol kielégitsuk.

Az elsé Pinacho gyar |
megalapitasa Oiarzun-ban 0
(GuipUzcoa, Baszkfold).

200,000
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2000 mZ—es
BEMUTATOTEREM
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A masodik gyar megnyitasa a
Huesca-ban talalhaté Monzdénban.

1983

Az els6 CNC eszterga

legyartéasa
& e e bt 70 éve esztergagepek 7' '
Castejon del Puenté-ben. ’ s
gyartoi vagyunk.

Az agazat egyik referencia markaja

30.000 m?-es
GYAR

Megkezdddik a vallalat nemzetkozivé
vélasanak folyamata.

A Pinacho utt6ré volt a szerszamgépgyartas teriletén. A vallalatot 1946-ban alapitottak

Oiarzunban. Az ligyfelek elért eredményei hamar a tervezés és a hatékonysag

646

Az tEISé nagy kapacitast CNC mintaképévé tették a céget. Gyorsan felismerték, hogy a Pinacho altal gyartott gépek
eszterga.
milyen fontos szerepet jatszanak a vallalatok eredményességében és az adott

munkakoérben, ahol alkalmazzak azokat.

P -‘*-—l#ﬂbh:r -
egy kivalé mindségu, j6 paraméterekkel rendelkezé és versenyképes aru termékskala -

Sajat kohasziizem Castejon

del Puenté-ben. Fé célunk, hogy minden Ulgyfellink tejes mértékben elégedett legyen, ezért eréfeszitése

Uj gyér alapitasa az
indiai Coimbatore-ban. kialakitasara 6sszpontosulnak. Tébb mint 200,000 esztergagépet értékesitettiink a vilag

tobb mint 80 orszagaban. Ezzel jarulunk hozza a minéséghez valé megingathatatlan

Az indiai Coimbatore-ban .. .
lévh Qvar bévite elkdtelezettséghez.
évé gyar bovitése. )

Uj markanév, a JAP Prémium

termékvonal bevezetése.




Tapasztalja meg egy vilagszerte
elismert és nagy multtal rendelkezo
marka megbizhatosagat.

A cég megalapitasa 6ta megtett minden Iépést az ipari kivalésag
eléréséért tettlink: gépgyartok vagyunk és a tervezés, gyartas és

Osszeszerelés |épéseit gondosan felugyeljik.
A kozponti irodank és gyarunk Spanyolorszagban talalhatok.

Van egy bemutatétermiink is, igy az tgyfeleink megismerhetik a Pinacho
gyartotta CNC és hagyomanyos mardk széles valasztékat. A
spanyolorszagi gyarunk tobb, mint 20000 m2-nyi épuletegyuttesével
kielégitjuk a vasarloink igényeit szallitasi fennakadasok nélkul és a
legmagasabb szintl garanciaval, melynek a termékeink iranti nagy

kereslet koszénhetd.

A manualis esztergagépek Uj Felhasznaldbarat és Nagy pontossagu Nagy kapacitasu CNC esztergak
csaladja allithato sebességu intuitiv CNC esztergak. sikagyas CNC esztergak. akar 4 iranyitott tengellyel.
orsoszekrénnyel.

>SE 200 >ST180 >ST 285 >SH 400
>ML 200 > SE 250 >ST 225 >ST 310 >SH 500
>ML 250 >SE 325

>ML 325



M ‘ - Tnova
} MODELLEK: ML 200 > ML 250 > ML 325 .

A manualis esztergagépek Uj csaladja
allithato sebessegu orsdszekrénnyel.

Az elektromos sebességallitéval felszerelt ML esztergak Uj csaladjaval lehetdéség van a
sziikséges vagasi sebesség kivalasztasat, jobb fellleti kidolgozottsag elérésére, a kések
elhasznalédasanak optimalizasalast és ndvelve a megmunkalas teljesitményét.

Az Uj ML modellek kitinnek precizitasukkal és felhasznalasi élettartamukkal, igy sokoldalu
gépek mind karbantartasi, mind termelési munkara.

SZABVANY FELSZERELES

« 3 sebességfokozatban allithat6é orsészekrény
- A fétengely és a forgdcsucsok csokkentett perselye
- Szegnyereg forgdcsuccsal

* 4-helyzetl késtarto

- Fékpedal

- Mikrokapcsolos tokmanyvédelem

- Vészleallités kapcsold

- Kézi vezérlésl kozponti kenés

- Hatérendszer

« Hatsé és tokmany-oldali forgacsvédelem

« Eltls6 csuszo6 védblemez

« A sztenderd ors6 merev védelme

» Ontéttvas talpazat

- Szintez6 csavaralatétek

- A munkaterilet megvilagitasa

- Hasznalati utasitas

- DIN 8605 hitelesitési szabvany

« CE szabvany

OPCIONALIS TARTOZEKOK

* 3 és 4 pofas tokmany

* Hatsé tokmany

* Rogzitett allébab

* Nagy befogoképességli rogzitett
allébab

» Mozgbbab

* Gyorsvalto késtartd

« Multifix gyorsvalté késtarto

- Digitalis kijelz

« Aktiv kozéppont

+ Kip-masold

 Dugé

* Rezgésgatlo készlet

» Mikrométer pontossagu szanfék
« Elektromos transzformator

« Gyors mozgas



» ML

MUSZAKI ADATLAP =
NYOMATEK ES TELJESITMENY

ML-200/42

TELJESITMENY (kW)

ML-250/58
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ML-200 ML-250 ML-325

Munkatér befogadéképessége
Tengelytav mm/in  750/30 |1000/40  1000/40 | 1500/60  1000/40 | 1500/60 | 2000/80 | 3000/120
Agyszan szélessége mm /in 250 /10 300/12 350 /14
Cslicsmagassag mm /in 200/8 250 /10 325/13
Az agyszan feletti legnagyobb atméré mm /in 400 /16 500/ 20 650/ 26
A rés feletti legnagyobb atméré mm /in 525/ 20 700 / 27 1/2 785/ 30
A siktarcsatol mért réshosszisag mm /in 120/5 160/ 6 220/9
A szan feletti legnagyobb &tméré mm /in 370 /15 450 /18 3/4 595/ 23
A keresztszan feletti legnagyobb atméré mm / in 245 /912 310/ 12 450 / 22
Keresztszan menethossz mm/in 230/9 240 /9 3/4 335/13
Késtartd szan menethossz mm /in 95 /3 1/4 110/ 4 150 /512
Hossz-szan menethossz mm / in 605/23 | 870/34 1000/39 | 1440 /56 1035/40 EIBS/SG 1960 /77 ‘ 2860 /112
A kés forgatdkar mérete mm 20x20 25%x25 25x25
Orsészekrény
A fémotor teljesitménye kW 4 55 7,5
A f6orso furatatmérdje mm/in 42 /112 58/2 /4 105/4 80/3 105/ 4 155/ 6
Féorsohomlok oSS A2-5 / DI-5 A2E/ | A28/ A2-8/D1-8 A2-11
A féorsdhomlok feliilete MT 4 4 5 4 5

| r.p.m. 40 - 280 40-275 | 85-200 30 - 200 80 - 200 50 -120
Sebességértékek 1} r.p.m. 280 - 815 275-760 | 200-465 200 - 550 200 - 465 120 - 290

1 r.p.m. 815 - 2300 760-2080|465-1250 550 - 1500 465 - 1250 290 - 800
X-tengely, Z-tengely
Menetek és elétolasok 44 55 44 55
Hossziranyu elétolas mm / rev 0.05-0.752 0.05-15 0.05-0.752 0.05-15
KeresztelStolas mm / rev 0.025-0.376 0.025-0.752 | 0.025-0.376 | 0.025-0.752
Métermenet mm 05-75 0.5-15 05-75 0.5-15
Whitworth menet 60 - 4 60 -2 60 - 4 60 -2
Modularis menet mm 0.25 - 3.75 0.25-75 0.25-3.75 0.25-75
K6zépatméré menet 120 -8 120 -4 120 -8 120 -4
Vezérorsérid @35 mm/in 6/11/4 6/11/4 6/11/4 6/11/4
Szegnyereg
Szegnyereg hiively atméré mm / in 58 /24 68 /212 95/ 3 3/4
Szegnyereg hiively menethossz mm /in 180 /7 200/ 7 3/4 220 /812
Szegnyereg Morse kup MT 4 4 5
Meéret és saly
Hossz mm 2120 | 2360 2620 | 3040 2540 | 3020 | 3650 | 4580
Szélesség mm 950 1000 1140
Magassag mm 1580 1650 1770
Suly kg 1250 ‘ 1320 1845 ‘ 2035 2160 ‘ 2400 ‘ 2650 ‘ 3170
Opcionalis tartozékok
Allobab atmérs mm 10 -125 10 - 140 10 - 180
Nagy befogdképességli allobab atmérd mm 10 - 200 140 - 300 180 - 400
Mozgdbab atméréd mm 10 - 80 10 - 100 10 - 140
Csomagolds méretei és stilya
Hossz mm 2320 ‘ 2560 2820 ‘ 3240 2740 ‘ 3220 ‘ 3850 ‘ 4780
Szélesség mm 1050 1100 1240
Magassag mm 1780 1850 1970
Suly kg 1550 ‘ 1620 2145 ‘ 2335 2560 ‘ 2800 ‘ 3050 ‘ 3570
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MODELLEK: SE 200 > SE 250 > SE 325

Felhasznalobarat és
intuitiv CNC esztergak.

Az SE sorozat a hagyomanyos esztergak munkabirasat egyesiti a CNC esztergagépek eldnyeivel. AZ SE
gépek hasznalata egyszerd, idedlis révid sorozatgyartasok megvaldsitasara, prototipusok készitésére
vagy oktatasi kozpontok szamara, kdszonhetden a Siemens vagy Fagor vezérlésnek, melyek lehetdvé
teszik az ISO és parbeszédes nyelveken vald programozast.

Az SE sorozat CNC esztergai pontosak, erételjesek és a nagyfokd vagdkapacitas is a jellemzdjik,
koszonhetben az elektronikus sebességallitéval felszerelt orsénak és a harom fokozatu valtéval
elérheté magas nyomatéknak.

SZABVANY FELSZERELES

« Siemens 808D vezérld

« Lineéris Utvonalgraf :
« Elektronikus kézikerék a Z és X tengelyek allitdsdhoz

« 3 fokozatl elektromos sebességvalté az orsészekrényben

« A fétengely és a forgdcsucsok csokkentett perselye

« Szegnyereg forgdcsuccesal

« Manualis gyorsvalté késtartd

« A vezetdk automata kendrendszere

 HGtérendszer

« Teljesen zart védéboritas

« Ontottvas talpazat

« Precizios vizszintezdk

« A munkaterilet megvilagitasa

« Hasznalati utasitas

« DIN 8605 hitelesitési szabvany '
« CE szabvany

OPCIONALIS TARTOZEKOK

- Fagor 8037T vagy Fagor 8055T vezérlés
* 3 és 4 pofas tokmany

« Hatsé tokmany

« Hidraulikus gépi tokmany

« Hidraulikus patrontokmany

« Hidraulikus szegnyereg

« Rogzitett allobab

 Nagy befogoképességll rogzitett allobab
» Mozgdbab

« Multifix gyorsvaltd késtarto

* 4 és 8 allasu automatikus revolverfej

« Aktiv kozéppont

« Forgacskihordé

« Elektromos transzformator

« Nagy nyomasu hitérendszer

« A h(ités elektronikus panelje

* Rezgésgatlo készlet

« Tavvezérlésl szan

* Kés el6valasztd

SE 250

1000



MUSZAKI ADATLAP =
NYOMATEK ES TELJESITMENY GRAFIKONOK

Munkatér befogadéképessége

SE-200

SE-250

SE-325

SE-200/42
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Tengelytav mm / in 750/30 ‘IOOO /40 1000 /40 1500/60 1000 /40 | 1500 /60 ‘ 2000 /80 |3000 /120
Agyszan szélessége mm / in 250 /10 300 /12 350 /14
Cslicsmagassag mm /in 200/ 8 250 /10 325 /13
Az agyszan feletti legnagyobb atméré mm /in 400/ 16 500/ 20 650 /26
A szan feletti legnagyobb atméré mm /in 380 /15 450 /17 /2 590/ 23
A keresztszan feletti legnagyobb atméré mm /in 235/9 300/ 1 3/4 440 / 22
Keresztszan menethossz mm /in 160 / 6 /4 245 /912 300 /134
Hossz-szan menethossz mm/in 600/2312 840/33 930/361/2 1450/57 850/33 | 1450/53 [1850/721/2| 2850 /112
Orsészekrény
A fémotor teljesitménye kW 4 55
A féorso furatatméréje mm /in 42 /112 58/214| 105/ 4 80/3 105/ 4 155/ 6
Féors6homlok ASA / A2-5/5 A2-6/6 | A2-8/8 A2-8/8 A2-1
CAM-LOCK
A féorsdhomlok feliilete MT 4 4
| r.p.m. 40 - 280 40-275 | 85 - 200 30 - 200 80 - 200 50 - 120
Sebességértékek 1 r.p.m. 280 - 815 275-760|200 - 465 200 - 550 200 - 465 120 - 290
1l r.p.m. 815 - 2300 760 -2080|465 -1250 550 - 1500 465 - 1250 290 - 800
X-tengely, Z-tengely
AZtengely izemi _Siemens m/min 0-7
el6tolasi sebessége  Fagor m/min 0-10
Az X tengely iizemi _Siemens m/min 0-85
elStolasi sebessége  Fagor m/min 0-12
A Z tengelyen valé Siemens m/min 9
gyorsbedllas sebessége Fagor m/min 125
Az X tengelyen valo ~_Siemens m/min 10
gyorsbeallas sebességeFagor m/min 15
A Z tengely golydorso atmérd/osztas mm 40/10
Az X tengely golydorséd atmérd/osztas mm 20/5
Szegnyereg
Szegnyereg huvely atmérd mm / in 58 /24 68/21/2 95/ 33/
Szegnyereg hiively menethossz mm / in 180 /7 200 /7 3/4 220 /812
Szegnyereg Morse kup MT 4 4
Revolverfej
Manuélis revolverfej
Késszar mm 25x25 32x32
Farérad atmérd mm 20 25
Méret és stly
Hossz mm 2250 | 2520 2810 | 3350 2810 | 3325 3940 | 4750
Szélesség mm n70 1270 1380 1450
Magassag mm 1730 1890 1910 1875
Suly kg 1050 ‘ 1300 1620 ‘ 1780 1850 ‘ 2200 2600 ‘ 3200
Opciondlis tartozékok
Alldbab atméré mm 10 - 125 10 - 140 10 - 180
Nagy befogoképességu allobab atmérd mm 10 - 200 140 - 300 180 - 400
Mozgdbab atméré mm 10 - 80 10 - 100 10 - 140
Csomagolas méretei és siilya
Hossz mm 2450 | 2720 3010 | 3550 3010 | 3525 4140 | 4950
Szélesség mm 1270 1370 1480 1550
Magassag mm 1930 2090 2110 2075
Suly kg 1350 ‘ 1600 1920 ‘ 2080 2250 ‘ 2600 3000 ‘ 3600
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} S ‘ MODELLEK: ST 180 > ST 225 > ST 285 > ST 310

Nagy pontossagu sikagyas CNC esztergak.

Az ST a Pinacho legkifinomultabb szamjegyvezérlést esztergai nagyfoku szilardsaggal és pontossaggal. Kivalo
mindségl alkatrészekkel lett kifejlesztve valamint szigort és magas ellenérzési fokd a gyartasi folyamat is. Az ST
parallel esztergak testesitik meg a legfejlettebb technoldgiat, amit tébb mint 70 év megszerzett tapasztalataval

fejlesztettek ki.

A sikagyas CNC maroink csendes, konnyen hasznalhatd gépek, az orsészekrény egy szervomotorral és a féorséra vald
kozvetlen eréatvitellel van ellatva, amely nagy sebességi forgast és a munkadarab kivalo fellleti kidolgozottsagat

eredményezi.

A Pinacho ST sorozatanak gépe akar haromtengelyes esztergak, melyek kimagasl6 sokoldalisaggal rendelkeznek a

szerszamgépek vilagaban.

SZABVANY FELSZERELES

« Fanuc Oi-TF vezérlés

« Dinamikus grafika / palyagorbe

« Profilszerkeszt6

« Elektronikus kézikerék a Z és X tengelyek allitasahoz
« Kozvetlen meghajtasu orsészekrény szervomotorral
- A fétengely és a forgdcstcsok csokkentett perselye
« A vezet6k automata kendrendszere

« HGtérendszer

« Ontéttvas talpazat

* Precizios vizszintezék

A munkateriilet megvilagitasa

« Hasznélati utasitas

« DIN 8605 hitelesitési szabvany

Pinacho
hd

« CE szabvany

OPCIONALIS TARTOZEKOK

« Fagor 8055T, Siemens 828D vezérlés
« C-tengely

* 3 és 4 pofas tokmany

« Hatso tokmany

« Hidraulikus gépi tokmany

« Hidraulikus patrontokmany
« Hidraulikus szegnyereg :
- Rogzitett allobab

» Nagy befogoképességu rogzitett allébab
» Mozgdbab

« 12 poziciés aktiv szerszam

« Aktiv kozéppont

« Forgacskihordé

« Elektromos transzformator

» Nagy nyomasu hitérendszer

* A h(tés elektronikus panelje

* Rezgésgatlo készlet

« Tavvezérlésl szan

* Kés elévalasztd

« Ridadagold
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MUSZAKI ADATLAP =
NYOMATEK ES TELJESITMENY GRAFIKONOK

Munkatér befogadéképessége

ST-180

ST-225

ST-285

ST-310

ST-180/42 > FANUC

e e S e A A
Agyszan szélessége mm/in 250 /10 300/12 350 /14 350 /14
CsGcsmagassag mm/in 180/7 225/9 285/ 1 310 /12
Az agyszan feletti legnagyobb atméré6  mm/in 360 /14 450 /18 570/ 2212 620 /24
A szan feletti legnagyobb atméré mm/in 300 /12 370 /15 510/ 20 550 /2112
A keresztszan feletti legnagyobb atméré mm/in 190 /7 260 /10 360 /14 410 /16
Keresztszan menethossz mm/in 185/ 7 /4 235/9 4 260 /10 310 /12
mmvin 8290 | 049 R |ep sy e s sy | e el |
Orsészekrény
] Fagor KW 75 15 17 17
" l‘j‘;:t‘r’;‘;ye Fanuc kW n 15 15 15
Siemens kW 7 9 n n
A féorsé furatatmérdje mm/in 42 /112 65/212 80/3 105/ 4 155/ 6
. ASA /
Féorséhomlok Eé\(l‘:/lk A2-5/D1-5 A2-6/D1-6 A2-8/D1-8 A2-8/D1-8 A2-11/--
A féorséhomlok fellilete MT 4 4 5 5 5
Sebességértékek r.p.m 0-4000 0-3000 0-2500 0-2500 0-1000
X-tengely, Z-tengely
) ~_Fagor m/min 0-10 0-10 0-10 0-10
gftgfgjig’b‘;‘zzg'e Fanuc m/min 0-10 0-10 0-10 0-10
Siemens m/min o-7 0-7 o-7 0-7
) Fagor m/min 0-12 0-12 0-12 0-12
gigj;ii'g;ig‘; Fanuc m/min 0-12 0-12 0-12 0-12
Siemens m/min 0-12 0-12 0-12 0-12
. Fagor m/min 12.5 12.5 12.5 12.5
;\yzo :Se;géﬁ:gszg’szségn Fanuc m/min 12.5 125 12.5 125
Siemens m/min 9 9 9 9
) Fagor m/min 15 15 15 15
Q;Ofsfggle;ﬁzg:'s‘géga Fanuc m/min 15 15 15 15
Siemens m/min 15 15 15 15
A Z tengely golydorso atméré/osztas mm 40 /10
Az X tengely golydorsé atméré/osztas mm 20/5
Szegnyereg
Szegnyereg hiively 4tméré mm/in 58 /214 68/212 95/ 334 95 /334
Szegnyereg hiively menethossz mm/in 180 /7 200 /734 220 /82 220/ 812
Szegnyereg Morse kup MT 4 4 5 5
Revolverfej
A sztenderd revolverfej allomasai 8 8
Késszar mm 20x20 25x25
Farérad atmérd mm 32 40
Méret és stly
Hossz mm 2250 | 2520 2810 | 3325 2810 | 3320 | 3940 | 4750 2810 | 3325 | 3940 | 4750
Szélesség mm 1170 1270 1370 1450 1450 1700
Magassag mm 1820 1890 1930 2110 1930 210
sy kg 1200 | 1490 1400 | 1680 2250 | 2475 | 2970 | 3640 2300 | 2515 | 3010 | 3700
Opciondlis tartozékok
Alldbab atmérd mm 10 - 125 10 - 140 10 - 180 10 - 180
Nagy befogoképesség( allébab atmérd mm 10 - 200 140 - 250 180 - 350 180 - 400
Mozgdbab atméré mm 10 - 80 10 - 90 10 - 130 10 - 130
Csomagolds méretei és stilya
Hossz mm 2450 | 2720 3010 | 3525 3010 | 3520 | 4140 | 4950 3010 | 3525 | 4140 | 4950
Szélesség mm 1270 1370 1470 1550 1550 1800
Magassag mm 2020 2090 2130 2310 2130 2310
Suly kg 1500 | 1790 1700 | 1980 2650 | 2875 | 3370 | 3940 2700 | 2915 | 3410 | 4100
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} S ‘ \ MODELLEK SH 400 > SH 500

Nagy, akar négytengelyes
nagyold CNC esztergak.

A CNC esztergak SH sorozata mérfoldkdnek szamit a sikagyas szamjegyvezérlési szerszamgépek kozott. Az akar
négytengelyes parhuzamos esztergak, melyek kimagaslé sokoldalisagukkal tnnek ki a hasonld gépek kozott anélkil, hogy a
fellleti kidolgozottsag pontossagabol és minéségébdl — melyek a szerszamgépek vildgaban a Pinacho védjegye — barmit is

veszitettek volna.

Az SH paralel esztergakat a legigényesebb tigyfeleinkre gondolva fejlesztettiik, a legmagasabb mindségl alkatrészeket
kombinalva a leginnovativabb technolégiakkal, ez lett tobb mint 70 év tapasztalatanak a végeredménye.

A modellek akar 4 CNC tengellyel, 1050 mm-es esztergalhat6 hosszal és 5000 mm-es tengelytav rendelkeznek.

SZABVANY FELSZERELES

- Fagor 8055T vezérl

- Dinamikus grafika / palyagorbe

« Profilszerkeszt6

» 10 colos kijelzé

- A fétengely és a forgdcsucsok csokkentett perselye

» Szervomotor

- 2 fokozatu valto

- Tavvezérlési szan

- Hatérendszer

« Ontéttvas talpazat

« Precizios vizszintezdk

- A munkaterilet megvilagitasa
- Allapotjelzé fény

- Hasznalati utasitas

- DIN 8605 hitelesitési szabvany
- CE szabvany

OPCIONALIS TARTOZEKOK

- Fanuc Oi-TF, Siemens 828D vezérlé

« Akar 310 mme-es farérad

 C-tengely

* Y-tengely

- 8 vagy 12 poziciés automatikus és aktiv szerszdm VDI vagy BMT
* 3 és 4 pofas tokmany

- Hidraulikus tokmany és szegnyereg

« Allithaté befogoképességli rogzitett alldlabak
- Mozgébab

- Hidraulikus all6bab

- Elektromos transzformator

« Hatsé tokmany

» Support for boring bars

« Aktiv kozéppont

» Nagy nyomasu hitészivattyd

- Forgacskihordé

* Rezgésgatlo készlet

* Kés elévalaszto

- A hiités elektronikus panelje

TR




SH-400/105 > FAGOR

} S ‘ \ Mygm&&DéT%B ESTTMENY GRAFIKONOK
SH-400 SH-500
Munkatér befogadéképessége
Tengelytay mm/in o | Taan | e | asre | wr gems | ma. | e | ier
Agyszén szélessége mm /in 425 /16 3/4 500/ 20
Cslicsmagassag mm / in 400 /1534 500 /19 3/4
Az agyszan feletti legnagyobb atméré mm / in 805 / 313/4 1010 / 39 3/4
A szan feletti legnagyobb atméré mm /in 720 / 28 v/4 935/ 36 34
A keresztszan feletti legnagyobb atmérd mm /in 515 /20 va 718 / 28 4
Keresztszan menethossz mm /in 400 /15 3/4 500 /19 v4
/19997 [ 20007 | s000/ (14000 ['so00 /2000y | 3000/ [ accor | 5000/
Orsészekrény
A fémotor teljesitménye kW 17 22
A fborsd furatatmérdje mm / in 105/ 4 155/ 6 230/9 130/5 | 155/6 | 230/9 |310/12 va
Féorséhomlok ASA / A2-8 /D1-8 A2-1/ -- A2-15 / -- A2-1/-- | A2-1/ -- |A2-15 / -- |A2-20 / --
CAM-LOCK
A féorsdhomlok feliilete MT 5 5 6 5 5 6 6
Sebességértékek r.p.m. 0-1700 0-1000 0-750 0-1400 0-1000 0-750 0-560
X-tengely, Z-tengely
) Fagor m/min 0-85
m/mi
Siemens m/min 0-85
_ . Fagor m/min 0-6
/i
Siemens m/min 0-6
) Fagor m/min 10
gyi:sggéﬁ:gizgt?lzc;sége Fanuc m/min 10
Siemens m/min 10
) Fagor m/min 7.5
/i
Siemens m/min 75
A Z tengely golydorso atmérd/osztas mm 50/10
Az X tengely golydors6 atméré/osztas mm 32/5
Szegnyereg
Szegnyereg hiively atméré mm / in 106/ 4 120 / 412
Szegnyereg hiively menethossz mm / in 215/ 84 300 /1134
Szegnyereg Morse kup MT 6
Revolverfej
A sztenderd revolverfej allomasai 8
Késszar mm 32x32
Farérad atmérd mm 50
Méret és stly
Hossz mm 3290 | 4290 | 5290 | 6290 | 7290 4600 | 5600 | 6600 | 7600
Szélesség mm 2170 2190
Magassag mm 2090 2315
Suly kg 5460 ‘ 5760 ‘ 6460 ‘ 7560 ‘ 9060 6400 ‘ 7600 ‘ 8800 ‘ 10000
Opciondlis tartozékok
Allobab atmérs mm 90 - 300 10 - 380
Nagy befogdképességu allobab atmérd mm 300 - 530 370 - 730
Mozgdbab atméréd mm 70 - 290 35 - 310
Csomagoléds méretei és stilya
Hossz mm 3490 | 4490 | 5490 | 6490 | 7490 4800 | 5800 | 6800 | 7800
Szélesség mm 2270 2290
Magassag mm 2290 2515
Suly kg 5810 ‘ 6160 ‘ 7110 ‘ 8060 ‘ 9610 6800 ‘ 8050 ‘ 9300 ‘ 10550
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Bemutato

Ez a tdbbcélu terem alkalmas az Uj termékeink, a kereskedelmi markaink kilonféle tevékenységeinek

bemutatasara, stb.

7/
[ ]
M et O S a b e m u ta t Ote re m ° Az Osszes altalunk gyartott modell ki van allitva, igy a gyarlatogatason résztvevék megtekinthetik

“4 “4 mindegyik esztergat és lathatjak a koztik 1évé kilonbségeket.

szakertok a szakéerto
szolgalatara. Képzés

i . , , , Tanfolyamainkat szakképzett technikusok vezetik, rendkiviil tapasztalt oktatok, akik ismerik az esztergak
A METOSA CSOPORT épiiletegylttesében van egy nagy, 2000 négyzetméteres

, . . . . . .. o, minden egyes alkatrészét és teljesitményét. Ezek a képzések a vasarldinknak és a termékeinket forgalmazé
bemutatdtermiink, ahol az ligyfeleink megtekinthetik az esztergaink fejlédését és részletesen

partnereinknek késziltek. Ezen kiviil még mihelygyakorlatokat és tovabbképzési napokat is tartunk a

tanulményozhatjak a modelleket, melyek leginkdbb megfelelnek az tzleti igényeiknek. Az itt ) ) o ]
munkatarsainknak, hogy naprakész ismeretekkel rendelkezzenek a technolégia Ujdonsagairdl.

tartdzkodo szakképzett munkatarsaink képesek minden felmerilé kérdésre valaszt adni.

Termékbemutatok

Minden alkalommal, amikor egy Uj terméket dobunk piacra, hivatalos bemutatét tartunk, melyre meghivjuk

az ugyfeleinket, munkatarsainkat, szakmai képviseldket és szakujsagirokat.

Ez egy Ujabb mad arra, hogy mindig kézel legyiink ahhoz az ipari kdzeghez, melyben dolgozunk.
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Ausztria
Belgium
Bulgaria
Csehorszag
BENTE]
Egyesiilt
Kiralysag
Esztorszag
Finnorszag
Franciaorszag
Gorogorszag
Horvatorszag
frorszag
Lengyelorszag
Lettorszag
Litvania
Magyarorszag
Németorszag
Norvégia

All data and content in this catalogue are for information purposes only and are not contractual in nature.
Any errors or omissions may be due to printing errors not attributable to the company.
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CE€ certificate for all
Olaszorszag Bolivia Ausztrélia Algéria products manufactured
Oroszorszag Brazilia Banglades Angola by Grupo Metosa.
Portugalia Chile Dél-Korea Dél-afrikai
Romania Costa Rica Egyesiilt Arab Koztarsasag
Spanyolorszag Ecuador Emirségek Egyiptom
Svéjc Guatemala Fuldp-szigetek Marokko
, , Kanada India Tunézia
Svédorszag . .
o Kolumbia Indonézia
Szlovakia
Solovénia Kuba Irak
zlovéni o
e , Mexiko Izrael
Torokorszag . -
Ukrai Nicaragua Jordania Pinacho is a registered trademark of:
rgjna Peru Malajzia ]
Salvador Mauritius M}ETOSA
Uruguay Oman _/
USA Pakisztan www.metosagroup.com
Venezuela Szaud-Arabia ) group-
Szingapur
Thaifold
Vietnam

A4
Partida de la Sierra s/n
22310 Castejon del Puente
Huesca (Spain)

+34 974 401 650
info@metosagroup.com
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